
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ 
 

Сварочный инвертор Аврора Система 200 AC/DC ПУЛЬС 

 
Описание 
 

Имеются все необходимые настройки, с помощью которых можно добиваться самого высокого качества 
сварки алюминия, стали, нержавейки и любых цветных металлов. На удобной, понятной любому сварщику 
циклограмме отдельно настраивается режим ПУЛЬС и регулируется каждая стадия сварочного процесса для 
выполнения максимально широкого круга сварочных задач. 



 

Управление сварочной дугой обеспечивается современным микропроцессором на платформе ARM, что 
гарантирует высокоточную настройку, контроль и стабильность сварки. Электроника Системы позволила 
добиться увеличения быстродействия обратных связей аппарата. Это значит, что дуга в каждый момент 
времени отслеживается с большей частотой и лучше управляется. 

Режим Холодной сварки (Cold TIG) - частный случай режима сварки точками. Это цикличный режим, в 
котором сварщик задаёт необходимое значение сварочного тока и время действия сварочной дуги, а также 
время паузы между точками, когда сварочная дуга полностью гаснет. За счёт ударного импульсного 
воздействия тока достигается хорошее проплавление, а краткое время сварки препятствует ослаблению 
металла. Функция ТОЧКА или режим Холодной сварки работает на Система 200 AC/DC ПУЛЬС как на 
постоянном (DC), так и на переменном (AC) токах. 

 

*(для корректной работы режима Холодной сварки необходимо установить в "0" дополнительные 
настройки: стартовый ток, время подъема, финишный ток и время спада) Значение времени действия 
сварочного тока на аппаратах Система регулируется от 0.01 сек, что стандартно для профессиональной 
европейской техники, но достаточно уникально на российском рынке. На начало 2025 года большинство 
конкурентов предлагает гораздо более продолжительные значения времени воздействия на металл: 0.1 сек 
или даже 0.5 сек. Таким образом настройка режима ТОЧКА на аппаратах Система позволяет работать с 
гораздо более специфическими задачами и самыми тонкими материалами, которые многим аппаратам с 
режимом Холодной сварки недоступны. 

Настраиваемые параметры: 

 Продувка перед сваркой: 0-2сек 

 Ток инициации дуги: 30-150А 

 Стартовый ток: 5-200А 

 Время нарастания тока: 0-15сек 

 Основной сварочный ток: 5-200А 

 Время спада тока: 0-25сек 

 Финишный ток: 5-200А 

 Продувка после сварки: 0.1-60сек 



Настройка переменного тока: 

 Частота переменного тока AC: 15-150Гц 

 Время очистки: 10-65% 

 Амплитуда очистки: 0...+60А 

Настройка режима ПУЛЬС: 

 Пиковый ток импульса: 25-200А 

 Базовый ток импульса: 5-180А 

 Скважность импульса: 15-80% 

 Диапазон частот импульса: 0.5-500Гц 

 Выбор формы импульса: прямоугольная, треугольная, трапецевидная, синусоидальная 

 

 

 

Данный аппарат может быть оснащён педалью управления 

 
ОСОБЕННОСТИ  

 «умный» инвертор с полностью цифровым управлением на базе ARM платформы 

 технология полностью цифрового контроля формы импульса тока с возможностью высокоточной 
настройки параметров сварки 

 микропроцессорный контроль и поддержка постоянного сварочного напряжения на дуге 

 надежность конструкции инвертора обеспечивает силовой модуль собранный по схеме "полный 
мост" 

 универсальный источник для аргонодуговой сварки ТIG на постоянном и переменном токе, а также 
для ручной дуговой сварки электродом 

 полная и интуитивно понятная циклограмма настройки режима сварки 

 выбор формы пульса под любую привычку сварщика и для лучшего контроля сварочной ванны при 
выполнении специальных работ 

 память на 10 сварочных заданий 

 полноценная настройка сварочного режима в 2-тактном и 4-тактном режиме работы горелки 

 режим сварки точками и режим повтора (замкнутный цикл) 



 настройка поджига дуги: высокочастотный бесконтактный поджиг HF и поджиг подъемом Lift TIG 
для снижения электромагнитных помех 

 возможность подключения пульта дистанционного управления 

 работа при пониженном напряжении питающей сети до 160В 

 
 Гарантия – 24 месяца 

 
 
 
 

Характеристики 

 

 



 

 



 
 
 
 
 


